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En esta primera entrega, haremos un
repaso por los materiales estandar

usados en impresion 3D FFF.
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Propiedades

M Alta rigidez

00 Resistencia

Aplicaciones

Prototipos funcionales
Fabricacion de herramientas
Ayudas de fabricacion

Ejemplos

Cuadro bicicleta
Organizador de herramientas
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Propiedades

()(2 Alta resistencia 37 Dureza

@ Multi color Resistencia al impacto

Aplicaciones N

Creaclion de prototipos visuales y funcionales
Prueba de ajuste

Fabricacion de herramientas

Plezas de uso final

Modelos conceptuales
Componentes personalizados

Ejemplos

Posicionador para control de calidad

Protector enchufe £ g X

&
%’{;\P—_ ——
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Propiedades

00 Resistencia ‘D | Resistencia térmica

@ Resistente al Resistencla
desgaste guimica

Aplicaciones

pat VLR L0

/

| _rT'-" | I )
F_T . & "

Ayudas de fabricacion para la linea de produccion

Plezas a prueba de liguidos o herramientas
codificadas por colores

Prototipos funcionales
Compatible con alimentos

Ejemplos

cuenco
Codo tuberia
Botella
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Modelos conceptuales
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impresion
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Comparativa Materiales

PLA

. Resistencia Resistencia Resistencia a Resistencia al Resistencia a la ol ere Facilidad de
Material . . . . . .. Flexibilidad . ..
mecanica quimica temperatura impacto friccion impresion
o o o o o o 00
900 o o0 o0 o o o0
00 o o0 o o 900
®
o 00 o0 000 ®
900 o0 00 00 o0 o o0
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Parametros

de impresion

A continuacion te indicamos los parametros recomendados para
una optima impresion de los materiales contenidos en esta guia.

Estos parametros pueden no resultar de la misma manera en
funcidon de la Impresora 3D utilizada y atendiendo a las condiciones

del material elegido.

Esta recomedacion esta basada en tests realizados en Sichova por
nuestros expertos en materiales. Sicnova no se hace responsable del
resultado obtenido en pruebas de terceros.
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Parametros de impresion

Sichova P

Adherencia
externa

Temperatura Temperatura Velocidad

Diametro Adherencia software

Ultimaker

impresion cama impresion

Filamento

Permite utilizar los 3 métodos
de adherencia del software

2+ Connect PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 205-210 °C 60 °C 50 mm/s (falda, borde y balsa), en Magigoo Original
funcidon de la pieza
Ulti k Permite utilizar los 3 métodos
iMNaner PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 205-210 °C 60 °C 50 mm/s de adherencia del software Magigoo Original

(falda, borde y balsa), en
funcidén de la pieza

BCN3D Permite utilizar los 3 métodos
. BCN3D Stratos 2’85 mm 0’4 mm 210 °C 60 °C 40 mm/s de adherencia del software
Sigma D25 (falda, borde y balsa), en
funcidon de la pieza

Permite utilizar los 3 métodos
de adherencia del software
(falda, borde y balsa), en
funcién de la pieza

S5/S3

Magigoo Original

BCN3D Epsilon

BCN3D Stratos 285 mm 0,4 mm 210 °C 40 °C 50 mm/s
W50/W27

Magigoo Original
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https://tienda.sicnova3d.com/consumibles-sicnova/2-filamentos-pla-sicnova-750gr

Parametros de impresion

BCN3D ABS

Adherencia
externa

Temperatura Temperatura Velocidad

Diametro Adherencia software

Impresora 5D

impresion cama impresion

Filamento

Permite utilizar los 3 métodos

Ultimaker PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 240°C / 85°C 60 °C 55 mm/s de adherencia del software Magigoo Original
2+ Connect (falda, I:?orde Y bal§a), en
funcidon de la pleza
Ulti K Permite utilizar los 3 métodos
imaker PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 240°C / 85°C 60 °C 55 mm/s de adherencia del software Magigoo Original

(falda, borde y balsa), en
funcidén de la pieza

S5/S3

BCN3D
Sigma D25

En funcién de la pieza,
BCN3D Stratos 2,85 mm 0,4 mm 245°C [ 95°C 40 °C 30 mm/s permite utilizar 1 método de Magigoo Original
adherencia del software: balsa

BCN3D Epsilon
W50/W27
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https://tienda.sicnova3d.com/bcn3d-materiales/7983-bobinas-bcn3d-abs#/193-color_bobinas_de_bcn-natural/255-tamano_bcn3d-750_gr

Parametros de impresion

Ultimaker PETG

Diametro Temperatura Temperatura Velocidad : Adherencia
. . .. . .. Adherencia software
Filamento impresion cama impresion externa

Permite utilizar los 3 métodos
de adherencia del software

Ultimaker

PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 240 °C 85 °C 55 mm/s (falda, borde y balsa). en Magigoo Original
2+ Connect , borde y balsa),
funcidon de la pleza
Ulti k Permite utilizar los 3 métodos
imaxker PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 240 °C 85 °C 55 mm/s de adherencia del software Magigoo Original
55/53 (falda, I:?orde Y, bal§a), en
funcidon de la pleza
BCN3D Permite utilizar los 3 métodos
. BCN3D Stratos 2,85 mm 0,4 mm 235 °C 70 °C 30 mm/s de adherencia del software Magigoo Original
Sigma D25 (falda, borde y balsa), en
funcidon de la pleza
BCN3D Epsil Permite utilizar los 3 métodos
psiion BCN3D Stratos 2,85 mm 0,4 mm 235 °C 70 °C 30 mm/s de adnerencia del software Magigoo Original

(falda, borde y balsa), en
funcidn de la pieza

W50/W27
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https://tienda.sicnova3d.com/ultimaker-materiales/8845-ultimaker-petg#/35-color_ultimaker-verde

Parametros de impresion

Ultimaker PVA

Diametro Temperatura Temperatura Velocidad : Adherencia
. . .. . .. Adherencia software
Filamento impresion cama impresion externa

Permite utilizar los 3 métodos
de adherencia del software

Ultimaker

PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 215 °C 60 °C 35 mm/s (falda, borde y balsa), en Magigoo Original
2+ Connect , borde y balsa),
funcidon de la pleza
Ulti k Permite utilizar los 3 métodos
imaxker PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 215 °C 60 °C 35 mm/s de adherencia del software Magigoo Original
55/53 (falda, l:?orde Y ba[sa), en
funcidon de la pleza
BCN3D Permite utilizar los 3 métodos
. BCN3D Stratos 2,85 mm 0,4 mm 220 °C 60 °C 30 mm/s de adherencia del software Magigoo Original
Sigma D25 (falda, borde y balsa), en
funcidon de la pleza
BCN3D Epsil Permite utilizar los 3 métodos
pstion BCN3D Stratos 2,85 mm 0,4 mm 220 °C 60 °C 30 mm/s de adherencia del software Magigoo Original

(falda, borde y balsa), en
funcidn de la pieza

W50/W27
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https://tienda.sicnova3d.com/ultimaker-materiales/6625-filamentos-ultimaker-pva#/47-peso_ultimaker-350_gr

Parametros de impresion

BASF Ultrafuse TPU

Adherencia

Diametro Temperatura Temperatura Velocidad :
. . .. . .. Adherencia software
Filamento impresion cama impresion externa

Permite utilizar los 3 métodos
o . de adherencia del software .
2,85 mm 0,4 mm 223°C 60 °C 25 mm/s (falda, borde y balsa), en Magigoo Flex
funcién de la pieza

Permite utilizar los 3 métodos
de adherencia del software
(falda, borde y balsa), en
funcién de la pieza

BCN3D Permite utilizar los 3 métodos
. BCN3D Stratos 2,85 mm 0,4 mm 215 °C 60 °C 25 mm/s de adherencia del software Magigoo Flex
Sigma D25 (falda, borde y balsa), en
funcidn de la pieza

Permite utilizar los 3 métodos
de adherencia del software
(falda, borde y balsa), en
funcién de la pieza

Ultimaker
2+ Connect

PLA Ultimaker Cura

Ultimaker
S5/S3

285 mm 0,4 mm 223 °C 60 °C 25 mm/s

PLA Ultimaker Cura Magigoo Flex

BCN3D Epsilon
W50/W27

BCN3D Stratos 285 mm 0,4 mm 215 °C 60 °C 25 mm/s Magigoo Flex
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https://tienda.sicnova3d.com/basf-forward-am/10654-ultrafuse-tpu-64d-750g#/1-color_basf-blanco/29-diametro_bobina_basf-bobina_175_mm/31-tamano_basf-750_gr

Parametros de impresion

Kimya PC

Temperatura Temperatura Velocidad Adherencia

Diametro .
Adherencia software
externa

Ultimaker

impresion cama impresion

Filamento

Permite utilizar los 3 métodos
de adherencia del software

5+ Connect PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 205-210 °C 60 °C 50 mm/s (falda, borde y balsa), en Magigoo PC
funcidon de la pieza
Ulti K Permite utilizar los 3 métodos
timaker PLA Ultimaker Cura 2,85 mm 0,4 mm 205-210 °C 60 °C 50 mm/s de adherencia de| software Magigoo PC

(falda, borde y balsa), en
funcidén de la pieza

BCN3D Permite utilizar los 3 métodos
. BCNJ3D Stratos 2,85 mm 0,4 mm 210 °C 60 °C 40 mm/s defalciljheéengla dke)l Toftwa e Magigoo PC
Sigma D25 (falda, borde y balsa), en
funcidon de la pleza

Permite utilizar los 3 métodos
de adherencia del software
(falda, borde y balsa), en
funcién de la pieza

S5/S3

BCN3D Epsilon

BCN3D Stratos 285 mm 0,4 mm 210 °C 40 °C 50 mm/s
W50/W27

Magigoo PC
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https://tienda.sicnova3d.com/kimya-materiales/8887-kimya-pc-s-750g-translucent#/263-diametro_bobina_kimya-bobina_175_mm/265-color_bobinas_kimya-translucido/287-tamano_bobinas_de_kimya-750_gr



https://bit.ly/filamentos-sicnova
https://bit.ly/filamentos-sicnova
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